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0 VerblnderfUr Rohre und rohrarttge Hohlproflle. 



0 Die Erfindung betrifft einen Verbinder fOr Rohre 
Oder rohrartige Hohlprofile, welcher die stumpf anel- 
nanderstoBenden Enden zweier gleichartiger Profile - 
(8) mittels eines den Profilwanden belder Enden von 
Innen anliegenden ZwischenstOckes (4) verbindet 
Der Vert>inder zelchnet sich dadurch aus. dad das 
ZwischenstQck von mittels einor FOhrungseinrichtung 
mitetnander verbundenen. in Radialrichtung des Pro- 
files relativ zueinander bewegllchen Klemmbacken - 
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Verblnder fUr Rohre und rohrartlge Hohlprofil 



Die Erfindung betrifft einen Verfoinder fUr Rohre 
Oder rohrartige Hohlprofile nach dem Gattungsbe- 
griffvon Anspruchl. 

Qn Rohrverbinder dieser Art ist Gegenstand 
der DE-PS 829 390. Dabei liegt etn aus nachgiebi- 
gem Material bestehendes. durch eine 
LSngsbewehrung mindestens im Bereich der 
StoBIOcke zwischen den zu verbindenden 
RohrstQcken biegungssteifes ZwischenstQck den 
InnenwSnden der RohrstOcke unter der Wirfcung 
des in den Rohren henschenden Oberdruckes von 
darin stromenden FlQssigkeiten oder Qasen an. 

Es ist das Ziel der vorllegenden Erfindung. 
einen Verblnder der eingangs genannten Art derart 
wefter zu entwidceln, daa er in einfacher Weise 
befiebige, nicht nobwendigerweise unter einem in- 
neren Oberdruck stehende Rohre Oder rohrartige 
t^ohlprofile ohne Stdning der glatten Audenfbrm 
dieser Profile zu verbinden venmag. Die mechani- 
sche Festigkelt der Verbindungsstelle soli dabei 
etwa der mechanlsc^en Festigkeit der Qbrigen Pn> 
filteile entsprechen. Solche Vert^nder werden u^ 
fOr die Verbindung der HandtaufstQcke eines Trep> 
pengelSnders oder der Profilteiie eines demontier- 
baren BSugerQstes bendtigt Femer flnden sie l^ei 
WandhandlSufen In Sicherheltsabsperrungen und 
bei Balkonverkleidungen Anwendung. 

GemSB der Bfindung wild die gestellta Auf^ 
be durch die imm kennzeichnenden Tell von Ans- 
pruch 1 aufgefQhrten Merkmaie gel5st Enzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus den Unter- 
ansprOchen und der Beschreibung. worin im fol- 
genden anhand der Zeichnung einige 
AusfQhrungsbeispiele erdrtert werden. Dabei zeigt 

Rg. 1 einen Schnrtt durch einen erfindungs- 
gemM0en Verblnder. 

Rg. 2 die perspektivtsche DarsteUung des in 
Rg. 1 gezeigten Verbindars bei Anwendung an 
einem kreisrunden RohrstUck, 

Rg. 3 einen Verblnder, dessen Klemmbao 
ken an einem FQhrungsblech gefQhrt sind, und die 

Rg. 4 und 5 mittels eines Doppelsteges ver- 
bundene Klemmbacken. 

GemSB den Rguren 1 und 2 ist ein Hohlprofil 
fOr den Handlauf eines QelSnders aus zwei Teilen 
la und lb zusammengesetzt Der Handlauf Ist In 
der Qbiichen Weise an in der Rgur gestrichelt 
eingezeichneten StOtzen 2 befestlgt Im oberen Be- 
reich des Handlaufes sind die in Ldngsrichtung und 
am Umfang entstehenden Stofistellen mittels eines 
Oberzuges 3 QberbrQckt Der Oberzug 3 besteht 
aus einem lastischen Kunststoff, w Icher dem 



Hohlprofil la. 1b unter igener Federwirkung fest 
aniiegt. und welcher der auf dem Handlauf gl iten- 
den Hand eine angenehme BerOhmngsfiMche bie- 
tet 

6 Der den Innenwdnden des Hohlprofils la. lb 
anliegende Verblnder wird von einem einzigen 
Kunststoffleil 4 geblldet welches In zwei durch 
einen dDnnen Steg 4e verbundene Klemmbacken 
4a und 4b aufgeteilt ist Die Klemmbacken 4a und 

70 4b Degen mit ihren kreisrunden AuBenflSdien 4c 
und 4d kreisrunden InnenwandstQcken des Hohl 
profiles 1a, lb an. NatGriich k5nnten die Klemm- 
backen 4a und 4b auch eine andere der Innenfonm 
der zu vert>indenden ProfilstQcke angepafite 

15 Auflenfomn aufweisen, wobei jedoch aus GrUnden 
einer optimalen Kraftverteilung zu einer Spiege* 
lachse der Klemmbacken symmetrlsche Profilfor- 
men zu bevorzugen sind. 

Die Klemmbacken la und lb sind vorzugs- 

20 weise aus einem thermoplastischen Kunststoff, wie 
Polyamid oder Polyvinylchlorid, gefertigt. weteher 
auch bei langer Dauerbelastung formbestSndig ist 
QnstQckig mit den Klemmbacken ist ein dOnner 
Steg 4e ausgebildet der eine nach aufien gew5tbte 

25 Form aufweist Der Steg 4e, welcher aufgrund s^- 
nes relativ dOnnen Querschnittes, seiner gewdlbten 
Fbnm und aufgrund der Bastizitat des verwendeten 
Materials ein grofies MaB an Relativ-bewegung zwi- 
schen den Klemmbacken 4a, 4b zuld^t bildet eine 

30 FQhrungseinnchtung fOr die belden Klemmbacken. 
welche sie vor der Montage des Verbinders 4 In 
der fOr die Montage erfbrderiichen rdumfichen Zu- 
ordnung hSIt und nach der Montage ein Auseinan- 
derfedem der Klemmbacken in Radialrichtung der 

35 zu verbindenden Hohlprofile Im erforderikrhen 
MaBe gestattal Bei den in den Rguren 1. 2. 4 und 
5 gezeigten AusfQhningsbeispielen diem der 
gew5lbte Steg auBerdem der Einleitung der Radial- 
kraft in die Klemmbacken. 

40 Die dem Steg 4e anschlieBenden Innenseiten 
4f und 4g der Klemmbacken 4a und 4b sind 
kellfSrmlg gegeneinander geneigt und umschlieflen 
einen mit in derseit>en Weise geneigten 
AuBenflSchen versehenen Keil 5. wetoher vorzugs- 

45 weise ebenfalls aus einem thermoplastischen 
Kunststoff gefertigt ist In den Keil 5 ist ein aus 
Metall bestehendes Bnschlagnietgewinde 6 ein- 
gedrQckt in wetehes eine Kopfechraube 7 einge- 
schraubt ist Das Bnschlagnietgewinde 6 ist mittels 

so einer Klebung oder einer UltraschalischwetBung ge- 
gen ein Durchdrehen oder Durchziehen gesichert 
Der Schraubenkopf 7a der Kopfschraube 7 ist 
durch den Steg 4e gesteckt Vor Anbringung des 
Oberzuges 3 Ist sein SchraubenschlHz durch (fie 
Offnung 1c des Hohlprofiles la. lb zugSnglich. 
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Wie aus Rg. 2 ersichtiich 1st. welche den in 
Rg. 1 gezeigton Verbinder in Anwendung auf ein 
kreisrundes Rohrprofii 8 zeigt, ist der Verbinder 4 
Jeweils zur Hatfte in die stumpf aneinan- 
derstofienden Enden der zu v rblndenden Profih 
tetle gesteckt wobei fQr jedes Profilende minde- 
stens eine Kopfschraube 7 vorgesehen ist, welch 
durch je eine am Profilende angebrachte Offnung 
8c zugSnglich ist 

Im Falle der Verbindung eines fQr ein GeiSnder 
bostimmten Handlaufes mit etwa 40-50 mm 
Gesamtdurchmesser weist der Verbinder eine 
Unge von etwa 80-100 mm auf, wobei die 
Betfitigungsscfirauben 7 und die dazugehdrigen 
Betfitigungs5ffnungen 8c etwa 15 mm vom jeweili- 
gen Profilende entfemt sind. 

2um Herstellen der Verbindung werden die 
Betfitigungsschrauben 7 mittels eines durch die 
Offhungen 8c gestedden Schraubenziehers ange- 
zogen. wodurch auf den Keil 5 eine quer zur 
Radiatrichtung des Profiles 1, lb gerichtete Kraft 
ausgeObt wird. welche die Klemmbacfcen 4a und 
4b in Radialrichtung des Profiles auseinander zu 
spreizen sacht Die Klemmbacken 4a. 4b legen 
sich dadurch fest an die Innenfldchen des Profiles 
an und stellen eine stabile Verbindung zwischen 
den zu verbindenden Profilenden und dem Verbin- 
der her. 

Die Gegenkraft fOr das Aufbringen der auf den 
Keil 5 wirkenden Anzugskraft wird durch den dem 
Stag 4e aniiegenden Schraubenlcopf 7a erzeugt 
Dadurch. dafi der Stag 4e entgegen der Zugrlcb- 
tung der Kopfschraube 7 hochgew01bt ist entfattet 
er untar dem Schraubenzug eine loiiehebelartige 
Wirkung, weiche ebenfalls eine starke. nach aufien 
gerichtBte Kraft in die Klemmbacken 4a und 4b 
einleitet Diese Kraft ergam die vom Keil 5 auf die 
Klemmbacken 4a, 4b ausgeQbte Kraft zu einer 
etwa symmetrisch bzw. mittig an den Klemmt)ac- 
ken 4a. 4b angreifenden Radlalkraft Infolge dieses 
symmetrischon Kraftangriffes und aufgrund der 
Tatsache, daB auch die zum Anziehen der Kopf- 
schraube 7 erforderliche Gegenkraft mittels des 
Stages 4e in eine nach auflen gerichtete Radlalkraft 
umgewandett wird, ergibt steh eine optlmale Aus- 
nutzung der mittels der BetMtigungsschrauben 7 in 
den Verbinder einleitbaren KrMfte zur Verbindung 
der beklen Hohlprofile la, lb bzw. der Enden des 
Rohrprofiles 8. 

GemSfi Rg. 3 werden die Enden eines Rohr- 
profiles 8 mittels zweier Klemmbacken 9 und 10 
miteinander vertMinden. wetehe unter der Wirkung 
etner durch einen Keil 12 gesteckten. in eine 
Schraubenmutter 11 eingeschraut>ten Zugschraube 
13 einem RJhrungsblech 14 aniiegen. Zwei hoch- 
gestellte Lappen 14a und 14b, w Iche in j eine 
Ausnehmung 9a bzw, 10a de Kl mmbacken 9 und 
10 greifen. v rhindem dabel in Auseinanderfallen 



der Klemmbacken 9 und 10 vor der Montage des 
Verbinders. Die Durchgriffs5ffnung 8c ist in diesem 
Falle mmels eines Verschlufistopfens 15 nach 
au5en gegen das Gndringen von Feuchligkeit oder 
5 Schmutz abgeschtossen. 

GemSfi Rg. 4 weist ein V rbindungsstOck 18 
zwei Klemmbacken 16a und 16b auf. welche durch 
einen einstOckig mit den Klemmt)acken aus- 
gefOhrten Doppeisteg 16c. 16d miteinander verbun- 
10 den sind. Dieser Doppeisteg bietet eine relativ sta- 
bile VertMndung der unmontierten Klemmbacken 
und setzt trotzdem der Radialbewegung der 
Klemmt>acken nur einen relativ geringen Wider- 
stand entgegen. 
'5 Die Spreizung der Klemmbacken 16a und 16b 
erfblgt in diesem Fall mittels zweier gegeneinander 
wiricender Kelle 17 und 18. wodurch wie im Falle 
der Anordnung gemSfi den Rguren 1 und 2, ein 
symmetrischer Kraftangriff und eine voile Ausnut- 
20 zung der mittels einer Schraut)e aufgebrachten 
Spreizkraft erzielt wird. Die Spreizkraft wird dabel 
mittels einer durch die Keile 17 und 18, eine 
Beilagscheibe 19, die Stege 16c und 16d gesteck- 
ten, in eine Schrautsenmutter 20 eingeschraubten 
25 Zugschraube 21 erzeugt deren Schraubenkopf 
durch die Offnung 8c des Rohrprofiles 8 
zugSngKch tsL 

Im Falle der Rgur 5 wird die auf die Klemm- 
t>acken 22a und 22b eines VertnndungsstUckes 22 
30 wirkende Radlalkraft dadurch erzeugt dafi eine 
Zugschraube 23 durch einen die Klemmbacken 
verbindenden Doppeisteg 22c. 22d gesteckt und in 
eine Schraut)enmutter 24 eingeschraubt ist Die 
gesamte Klemmkraft entsteht dabei durch die Knie- 
35 hebelwirkung des entgegen dem Schraubenzug 
venwdibten Doppelsteges. 

Durch L6sen der Schrauben und AusQben ein- 
es lek:hten Druckes auf die Schrauben in vertikaier 
Richtung kann der Keil jeweils gelSst werden. Ist 
40 dagegen ein BrhOhen der Spannung erfbrderfich, 
so ist dies ohne weitares durch Anziehen der 
Schrautm mdglich. 



45 AnsprUche 

1. Verbinder fQr Rohre oder rohrartige Hohlpro- 
file, welcher die stumpf aneinanderstofienden En- 
den zweier gleichartiger Profile mittels eines den 

50 ProfilwSnden beider Enden von Innen anliegef)den 
ZwischenstOckes verbindet 
dadurch gekennzelchnet, dafi das Zwi- 
schenstOck von mitSals einer FOhrungseinrichtung - 
(4e, 14, 16c. 16d. 22c. 22d) miteinander verbunde- 

55 nen. in Ra dialrfchtung des Profiles (la, lb, 8) 
relativ zueinander bewegik:hen Klemmbacken (4a, 
4b. 9. 10, 16a, 22a, 22b) gebikJet wird. und dafi 
eine mittels eines durch Durchgriffsdffnungen (1c, 
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8c) der Profitwand betatigbaren Schraubgetriebes - 
(7, 13, 21, 23) angetriebena Bdwegungseinrichtung 
zur Bnleitung einer Radialbewegung in di Klemm- 
backen (4a, 4b, 9. 10. 16a, 16b, 22a, 22b) vorgese- 
hen ist 

Z Verbinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi zwei einander ge- 
genOberliegende Klemmbacken (4a. 4b. 9. 10, 16a. 
16b) mrt ihren Innenselten mindestens einem zwi- 
schen den Klemmbacken angeordneten Kail (5, 12, 
17. 18) aniiegen. welcher mitteis mindestens je 
einer im Bereich der Proftlenden angeordneten. an 
der FQhrungselnrichtung (4e. 14) Oder an einem 
Gegenkeil (17. 18) abgestOtzten Kopfsdiraube (7, 
13, 21) quer zur Zugrichtung der Kopfschraube 
bewegbar ist. und daB die Profilenden mit die 
Schraubenk5pfe freigebenden Durch- 
griffsoffnungen (1c. 8c) versehen sind. 

3. Verbinder nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klemmbacken (4a. 4b. 
16a, 16b. 22a, 22b) aus Kunststoff bestehen, und 
daB die Rlhningselnrichtung von mindestens ein- 
em anstQckig mit den Klemmbacken ausgefQhrten, 
dOnnen Stag (4e, 16c. 16d. 22c. 22d) gebildet winj. 

4. Vert>inder nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Steg (4e. 16c 16d. 22c, 
22d) eine entgegen die Zugrichtung einer 
Betatigungsschraube (7, 21, 23) gerichtete 
Wdlbung aufweist 

5. Verbinder nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB eine Betitigungsschraube (7) 
mit ihrem Qewtndeteil in den Kell (5, 6) einge- 
schraubt Ist und stch mit ihrem Kbpfleii (7a) am 
hochgewSlbten Steg (4e) abstOtzt 

6. Verbinder nach Anspruch 3. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Klemmb^ken (16a. 16b. 
22a. 22b) mitteis eines etwa mrttig zwischen ihnen 
angeordneten Doppelsteges (16c, 16d. 22c. 22d) 
mitelnander verbunden sind. dessen HSIften relaliv 
zuelnander nach auBen venfvdlbt sind. 

7. Verblnder nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB zwel zu beiden Seiten des Doppel- 
steges (16c, 16d) angeonjnete Keile (17. 18) vorge- 
sehen sind, welche durch eine Betatigungs- 
schraube (21) mitelnander verbunden sind. 

8. Verbinder nach Anspruch 6. dadurch ge* 
kennzeichnet. daB die beiden HSIften des Doppel- 
steges (22c. 22d) durch eine Zugschraube (23) 
mitelnander verbunden sind. 

9. Verbinder nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die FQhrungseinrichtung von ein- 
em unter der Wirkung einer Zugschraube (13) den 
beiden Klemmbacken (9. 10) aniiegenden 
FOhrungsblech (14) gebildet wird. welches 
BegrenzungsanschlSige (14a. 14b) fQr die 
Auswirtsbewegung der Klemmbacken trSgt 



10. Verbinder nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche. dadurch gekennzeichnet. daB in den 
Keil (5) in Enschlagnietgewinde (6) eingesetzt ist 

11. Vertwnder nach Anspruch 10, dadurch ge- 
5 kennzeichnet daB das Enschlagnietgewinde (6) 

mitteis einer Kl bung oder UKraschallschwelBung 
gegen Verdrehen und/oder Dum^hziehen gesichert 
ist 

12. Verbinder nach einem der vorhergehenden 
10 AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB die 

DurchgriffsSffhung (8c) mitteis eines Ver- 
schlufistopfens (15) verschlossen ist 
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